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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(fj) Vorrichtung zum automatischen Wechseln einer Druckplatte 

(§7) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum automatischen 
Wechseln einer Druckplatte, vorzugsweise fur kleinformati- 
ge Rollenrotationsdruckmaschinen fur den Offsetdruck mit 
Vier-Zylinder-Druckwerken. Der Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, einen Druckplattenwechsler insbesondere fur 
kleinformatige Rollenrotationsdruckmaschinen vorzuschla- 
gen, der sowohl den hier eingeschrankten Raumverhaltnis- 
sen entspricht als auch dem hier extrem schmaien Plattenzy- 
linderkanal funktionell gerecht wird. ErfindungsgemaB wird 
die Aufgabe im wesentlichen dadurch gelost, daS eine 
Piattenzufuhreinrichtung (10, 11) in einer einseitig in der 
antriebsseitigen Gestellseitenwand (16) gelagerten Gerad- 
fuhrung (14, 15) aus einer Endlage (A) mit Abstand in eine 
Endlage (B) mit Wirkverbindung zum Plattenzylinder (3, 4) 
verfahrbar ist, daS die Geradfuhrung (14, 15) mit der 
" Piattenzufuhreinrichtung (10, 11) am Plattenzylinder (3, 4) 
t verschwenkbar ist, so daS durch ein Verschwenken ein Ein- 
bzw. Aushangen des Druckplattenanfanges (18, 19) in bzw. 
aus den Plattenzylinderkanal (8, 9) erfolgt und daS Mittel 
zum Offnen des Plattenzyiinderkanals (8, 9), Klemmen des 
Druckplattenendes (19) und Spannen der Druckplatte (12, 
13) vorgesehen sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum automa- 
tischen Wechseln einer Druckplatte gemaB Oberbegriff 
des Anspruches 1. 5 

Die Nachteile des manuellen Wechselns einer Druck- 
platte liegen insbesondere darin, daB dazu kein Hilfsper- 
sonal eingesetzt werden kann und daB die Stillstandszei- 
ten — besonders dann, wenn zum Zwecke des Platten- 
wechsels auch die Bedmckstoffbahn gekappt werden io 
muB — einer wirtschaftlichen Abarbeitung kleinerer 
Druckauftrage entgegenstehen. Auch ist die Arbeitssi- 
cherheit des Personals nur bedingt gewahrleistet 

Automatische Druckplattenwechsler sind bekannt, 
beispielsweise aus den Schriften DE-PS 39 40 796 und is 
DE-OS 40 03 445. Nachteilig an den bekannten L6sun- 
gen ist, daB diese auf einen relativ breiten Plattenzylin- 
derkanal (relativ breite druckfreie Zone) auf dem Plat- 
tenzylinder — wie er bei kleinformatigen Rollendruck- 
maschinen nicht zur Verfugung steht — angewiesen 20 
sind Soil des weiteren der Plattenwechsel fur Rollen- 
druckmaschinen ohne ein Kappen der Bedmckstoff- 
bahn mdglich sein, dann sind die bekannten Losungen 
hinsichtlich ihres raumlichen Bedarf es zu anspruchsvolL 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, insbeson- 25 
dere fur kleinformatige Rollenrotationsdruckmaschinen 
mit Vier-Zylinder-Druckwerken einen Druckplatten- 
wechsler vorzuschlagen, der sowohl den hier einge- 
schrankten Raumverhaltnissen entspricht als auch dem 
hier extrem schmalen Plattenzylinderkanal funktionell 30 
gerecht wird 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die An- 
wendung der Merkmale des kennzeichnenden Teils des 
Anspruchs 1 gelOst Ausgestaltungen ergeben sich aus 
den Unteranspruchen sowie aus der Beschreibung in 35 
Verbindung mit der Zeichnung. 

Die Erfindung soil nachstehend an einem AusfOh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In der zugehdri- 
gen Zeichnung zeigt 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Reihen- 40 
anordnung von zwei Vier-Zylinder-Druckwerken, das 
vordere Druckwerk mit Vorrichtungen zum automati- 
schen Wechseln einer Druckplatte, jeweils eine einem 
Plattenzylinder zugeordnet, 

Fig. 2 einen Querschnitt eines Plattenzylinders, der 45 
Schnitt verlauft durch einen federbelasteten Schalthe- 
bel, 

Fig. 3 eine schematische Ansicht des Druckwerkes 
mit den Vorrichtungen der Fig. 1 von hinten, 

Fig. 4 eine schematische Ansicht des Druckwerkes 50 
mit den Vorrichtungen der Fig. 1 von oben, 

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht eines Teils ei- 
ner Geradfuhrung der Vorrichtung, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung der Bewegungs- 
phasen des Einhangens (Fig. 6a) und Aushangens 55 
(Fig. 6b) einer Druckplatte in bzw. aus den Plattenzylin- 
derkanal des Plattenzylinders, 

Fig. 7 eine schematische Darstellung des Losens eines 
Druckplattenendes aus den Plattenzylinderkanal. 

In Fig. 1 ist eine ubliche Reihenanordnung von zwei eo 
Vier-Zylinder-Druckwerken 1, 2 mit jeweils einem Plat- 
tenzylinder 3 und 4 und einem Gummituchzylinder 5 
und 6 fur Schon- und Widerdruck sowie einer Bedmck- 
stoffbahn 7 schematisch dargestellt. Die Plattenzylin- 
derkanale 8, 9 sind — vergrdBert — angedeutet Den 65 
Plattenzylindern 3, 4 des Druckwerkes 1 ist jeweils eine 
erfindungsgemaBe Vorrichtung zum automatischen 
Wechseln einer Druckplatte zugeordnet 
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Eine Plattenzufuhreinrichtung 10, 11 ist zum Aufneh- 
men einer Dmckplatte 12, zum ZufOhren der Druckplat- 
te 12 zum Plattenzylinder 3, 4, zum Abnehmen einer 
Dmckplatte 13 von dem Plattenzylinder 3, 4 und zum 
Wegfuhren der Dmckplatte 13 von dem Plattenzylinder 
3, 4 vorgesehen. Diese Plattenzufuhreinrichtung 10, 11 
ist in einer etwa waagerecht ausgerichteten und recht- 
winklig zur Drehachse des Plattenzylinders 3, 4 verlau- 
fenden Geradfuhrung 14, 15 aus einer ersten Endiage A 
mit Abstand zum Plattenzylinder 3, 4 in eine zweite 
Endiage B unmittelbar am Plattenzylinder 3, 4 und zu- 
ruck verfahrbar. 

Die Geradfuhrung 14, 15 ist einseitig in der antriebs- 
seitigen Gesteilseitenwand 16 gelagert und des weiteren 
urn eine etwa parallel zur Drehachse des Plattenzylin- 
ders 3, 4 ausgerichtete Achse 17 mit dem Druckplatten- 
anfang 18 in eine obere und untere Position ver- 
schwenkbar. 

In der Endiage A der Plattenzufuhreinrichtung 10, 11 
ist die Auf- und Entnahme der Dmckpiatten 12, 13 mdg- 
lich. 

In der Endiage B der Plattenzufuhreinrichtung 10 er- 
folgt durch ein Verschwenken der Geradfuhrung 14 
nach oben und die Verlagerung des Druckplattenanfan- 
ges 18 in die Position C — der Plattenzylinder 3 befindet 
sich in der Druckplatteneinhangeposition, d h. der Plat- 
tenzylinderkanal 8 ist der Position C zugewandt — ein 
Einhangen der Druckplatte 12 in den Plattenzylinderka- 
nal a 

Das Einhangen der Dmckplatte 12 in den Plattenzy- 
linderkanal 9 des Plattenzylinders 4 erfolgt durch das 
Verschwenken der Geradfuhrung 15 nach unten und die 
Verlagerung des Druckplattenanfanges 18 in die Posi- 
tion D. 

Ein Aushangen der Dmckplatte 13 aus den Plattenzy- 
linderkanal 8 des Plattenzylinders 3 erfolgt in der Endia- 
ge B der PiattenzufOhreinrichtung 10 durch ein Ver- 
schwenken der Geradfuhrung 14 nach unten und die 
Verlagerung des Druckplattenanfanges 18 in die Posi- 
tion E — der Plattenzylinder 3 befindet sich in der 
Druckplattenaushangeposition, dk, der Plattenzylin- 
derkanal 8 ist der Position E zugewandt 

Das Aushangen der Dmckplatte 13 aus den Platten- 
zylinderkanal 9 des Plattenzylinders 4 erfolgt durch das 
Verschwenken der Geradfuhrung 15 nach oben und die 
Verlagerung des Druckplattenanfanges 18 in die Posi- 
tion F. 

Der Plattenzylinder 3, 4 ist zum Klemmen des Druck- 
plattenendes 19 und zum Spannen der Dmckplatte 12, 
13 mit einer Spannwelle 20 und einer mit dieser fest 
verbundenen Spannleiste 21 versehen, die verschwenk- 
bar im Plattenzylinderkanal 8, 9 angeordnet sind, vergL 
Fig. 2. Eine in Hebeln 22 drehbar gelagerte und an den 
Plattenzylinder 3, 4 mittels doppelt wirkender pneuma- 
tischer Arbeitszylinder 23 anstellbare Andruckwalze 24 
tragt nahe ihrer Stirnseiten Betatigungsrollen 25, die 
angestelit in Wirkverbindung mit in der Mantelflache 
des Plattenzylinders 3, 4 positionierten Schaltsegmen- 
ten 26 federbelasteter Schalthebel 27 stehen. Die Schalt- 
hebel 27 sind mit der Spannwelle 20 drehf est verbunden. 

Die Schaltsegmente 26 sind so dimensioniert und po- 
sitioniert, daB der wirksame Sektor dem Bogen zu ei- 
nem Winkel entspricht, der durch die Winkellagen des 
Plattenzylinders 3, 4 einschlieBlich begrenzt wird, die 
der Position des Ldsens des Dmckplattenendes 19 der 
Druckplatte 13 und der Position des EindrUckens des 
Dmckplattenendes 19 der Dmckplatte 12 zugeordnet 
sind 
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Jn weiterer Ausgestaltung der Erfindung kdnnen Ein- 
stellelemente vorgesehen sein, weiche ein geringf Qgiges 
Verschieben der Schaltsegmente 26 zum Beinflussen 
des Schaltwinkels ermoglichea 

Ein inkrementaler Winkelgeber 28 rait hinreichender 5 
Auflosung fungiert als Positionsgeber fur die Ablauf- 
steuerung beim automatischen PlattenwechseL 

Die Geradfuhrung besteht ira bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiel im einzelnen aus einer mittels der Achse 
17 verschwenkbaren Fuhrungsbahn 14.1, einem in der io 
Fuhrungsbahn 14.1 verschiebbar gelagerten Gleitstein 
14.2, einem Kugelgewindetrieb mit Kugelgewindespin- 
dei 143 und Kugelgewindemutter 14.4, einem mit der 
Fuhrungsbahn 14.1 fest verbundenen Getriebemotor 
143 und einer Wellenkupplung 14.6, mittels der die Mo- 15 
torantriebswelie und die Kugelgewindespindel 143 
drehfest miteinander verbunden sind 

Die Plattenzufuhreinrichtung 10, 11 ist mittels einer 
Achse 14,7 auf dem Gleitstein 14.2 verschwenkbar gela- 
gert, so daB in der Endlage A auch ein Verschwenken 20 
der Plattenzufuhreinrichtung 10 nach oben und der Plat- 
tenzufuhreinrichtung 11 nach unten aus den Servicebe- 
reich moglich ist 

Jeweils zwei doppeltwirkende pneumatische Arbeits- 
zylinder 29, 30 sind — miteinander gegenlaufig verbun- 25 
den — als Antriebsmittel fur das Verschwenken der 
Geradfuhrung 14, 15 vorgesehen, die Kolbenstangen 
einerseits mit der antriebsseitigen Gestellseitenwand 16 
und andererseits jeweils mit einer der Geradfuhrungen 
14, 15 gelenkig verbunden, so daB durch Umsteuerung 30 
beider oder nur eines der beiden Arbeitszylinder 29, 30 
die Geradfuhrung 14, 15 insgesamt drei Lagen einneh- 
men kana 

Die Plattenzuffihreinrichtung 10, 11 ist mit Anschla- 
gen 31 und zwei federbelasteten Niederhaltern 32, 33, 35 
jeweils einer im Seitenkantenbereich der Druckplatte 
12 angeordnet, ausgeriistet Die Anschlage 31 dienen 
dem genauen Positionieren und, zusammen mit den Nie- 
derhaltern 32, 33, dem Fixieren der Druckplatte 12 in 
der Plattenzufuhreinrichtung 10, 11 und tragen damit 40 
zum registergenauen Aufziehen der Druckplatte 12 bel 
Die Federbeiastung der Niederhalter 32, 33 ermdglicht 
ein Herausziehen auch des eingerotlten Druckplatten- 
endes 19 aus der Plattenzufuhreinrichtung 10, 11. Auf 
der Unterseite der Niederhalter 32, 33 angebrachte Filz- 45 
platten verhindern ein Zerkratzen der Druckplatten- 
oberflache. Der bedienseitig angeordnete Niederhalter 
33 ist verschwenkbar, so daB das Einlegen der Druck- 
platte von der Bedienseite aus ermoglicht ist. Zum Ab- 
nehmen und WegfUhren der Druckplatte 13 weist die 50 
Plattenzufuhreinrichtung 10, 11 einen Einschub 34 mit 
einem Einschiebespalt 35 auf. 

Die Plattenzufahreinrichtung 10, 11 des bevorzugten 
Ausfiihrungsbeispiels ist des weiteren bedienseitig mit 
Lauf rollen 36 ausgeriistet, um sie zusatzlich auf einer an 55 
der bedienseitigen Gestellseitenwand 37 angeordneten 
Lauf schiene 38 abzustiitzea 

Die Erfindung soil nachstehend in ihrer Wirkungswei- 
se erlSutert werdea 

Das automatische Wechseln einer Druckplatte wird 60 
durch eine speicherprogrammierbare Steuerung ge- 
steuert, wobei der Ablauf sowohl von dem Erreichen 
bestimmter Winkellagen des Plattenzylinders 3, 4 und 
Positionen der Plattenzufiihreinrichtungen 10, 11 als 
auch von einem Zeitplan abhangig ist 65 

Zunachst wird vom Drucker der Plattenwechsel ver- 
bereitet Die Plattenzufahreinrichtung 10 beispielweise, 
wahrend des Druckens in der Endlage A und nach oben 



verschwenkt gewesea wird zurilckgeschwenkt und eine 
neue Druckplatte 12 wird eingelegt 

Mit einem Startsignal kann dann der Drucker den 
automatischen Plattenwechsel ausldsea 

GemaB einem ersten Teil des Programmablaufplanes 
wird zunSchst die Druckplatte 12 dem Plattenzylinder 3 
zugefuhrt und anschlieBend eine Druckplatte 13 vom 
Plattenzylinder 3 entfernt und von der Plattenzufuhrein- 
richtung 10 abgenommea 

In einem ersten Programmschritt wird die Plattenzu- 
fuhreinrichtung 10 mit der Druckplatte 12 in die Endla- 
ge B (durch Endlagenschalter begrenzt und gemeidet) 
am Plattenzylinder 3 gefahrea 

In einem zweiten Schritt wird der Plattenzylinder 3, 
gestOtzt auf den inkrementalen Winkelgeber 28, in der 
Druckplattenaushangeposition zum Stillstand gebracht 
Im dritten Schritt — der Plattenzylinder 3 steht in der 
Druckplattenaushangeposition — wird die Andriick- 
walze 24 mit den Betatigungsrollen 25 angestellt 

Im nachsten Schritt wird der Plattenzylinder 3 — in 
regularer Drehrichtung drehend und gestfltzt auf den 
Winkelgeber 28 — in der Druckplattenloseposition zum 
Stillstand gebracht In dieser Position stehen die Betati- 
gungsrollen 25 mit den Schaltsegmenten 26 der Schalt- 
hebel 27 in Kontakt, die Spannwelle 20 mit der Spannlei- 
ste 21 ist so weit verschwenkt, daB der Plattenzylinder- 
kanal 8 geflffnet und die Klemmung des Druckplatten- 
endes 19 aufgehoben ist, sich die bislang auf dem 
Plattnzylinder 3 eingespannte Druckplatte 13 entspannt 
und dabei das Druckplattenende 19 in eine dem Ein- 
schiebespalt 35 der Plattenzufuhreinrichtung 10 zuge- 
wandte Position springt (dies kann durch eine zusatzli- 
che entsprechend gerichtete Blattfederanordnung auf 
der Spannwelle 20 unterstutzt werden). 

Im folgenden Schritt vollzieht der Plattenzylinder 3 
entgegen der regu&ren Drehrichtung eine vollstandige 
Umdrehung, schiebt dabei die Druckplatte 13 nahezu 
vollstandig in den Einschub 34 der Plattenzufuhreinrich- 
tung 10, ttberfahrt die Druckplattenloseposition und 
wird in der Druckplattenaushangeposition erneut zum 
Stillstand gebracht In dieser Position stehen die Betati- 
gungsrollen 25 nicht mit den Schaltsegmenten 26 in 
Kontakt, jedoch ist der Druckplattenanf ang 18 aushang- 
bar. 

In einem sechsten Schritt schlieSlich wird die Gerad- 
fuhrung 14 mit der Plattenzufuhreinrichtung 10 nach 
unten verschwenkt, der Druckplattenanfang 18 wird da- 
bei in die Position E verlagert und aus dem Plattenzylin- 
derkanal 8 ausgehangt. 

GemaB einem zweiten Teil des Programmablaufpla- 
nes wird dann die Druckplatte 12 auf den Plattenzylin- 
der 3 aufgebracht und anschlieBend die Druckplatte 13 
vom Plattenzylinder 3 weggefUhrt 

In einen ersten Programmschritt wird der Plattenzy- 
linder 3 — wieder in regularer Drehrichtung drehend 
und gestutzt auf den Winkelgeber 28 — in der Druck- 
platteneinhangeposition zum Stillstand gebracht In die- 
ser Position stehen die Betatigungsrollen 25 mit den 
Schaltsegmenten 26 der Schalthebel 27 wieder in Kon- 
takt, der Plattenzylinderkanal 8 ist gedf fnet 

In einem zweiten Schritt wird die Geradfuhrung 14 
mit der Plattenzufuhreinrichtung 10 nach oben ver- 
schwenkt, der Druckplattenanfang 18 wird dabei in die 
Position C verlagert und in den Plattenzylinderkanal 8 
eingehangt Im dritten Schritt wird das Druckwerk — 
der Plattenzylinder 3 in regularer Drehrichtung drehend 
— angefahrea Beim Vollzug der ersten vollstandigen 
Umdrehung zieht der Plattenzylinder 3 die Druckplatte 
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12 aus der Plattenzufuhreinrichtung 10 und im Zusam- 
menwirken mit der Andrflckwalze 24 und, falls der 
Gummituchzylinder 5 angestellt ist, mit demselben die 
Druckplatte 12 auf. Beim Weiterdrehen wird durch den 
Gummituchzylinder 5 das Druckplattenende 19 in den 
Piattenzylinderkanal 8 gedruckt Unmittelbar nach dem 
Oberfahren der Position des EindrQckens des Druck- 
plattenendes 19 in den Zylinderkanal 8 geraten die Beta- 
tigungsrollen 25 und die Schaltsegmente 26 auSer Kon- 
takt und unter der Wirkungg der federbelasteten Hebel io 
22 wird durch die Spannwelle 20 mit der Spannleiste 21 
das Druckplattenende 19 geklemmt und die Druckplatte 
12 gespannt 

Im nachsten Schritt — noch vor Vollendung der zwei- 
ten Umdrehung des Plattenzylinders 3 — wird die An- 15 
drQckwalze 24 mit den Betatigungsrollen 25 abgestellt 

Im foigenden Schritt wird die Geradfuhrung 14 mit 
der Plattenzufuhreinrichtung 10 in die mittlere Position 
der Endlage B zuruckgeschwenkt 

Im sechsten Schritt schlieBlich wird die Plattenzuf uhr- 20 
einrichtung 10 mit der Druckplatte 13 vom Plattenzylin- 
der 3 weg in die Endlage A (durch Endlagenschalter 
begrenzt) gefahren. 

Ein besonderer Vorteil der Erfindung besteht darin, 
daB das automatische Wechseln einer Druckplatte auch 25 
far Eindruckwerke — bei abgestelltem Druck ist die 
Druckplatte zu wechseln — anwendbar ist Des weite- 
ren zeichnet sich die Erfindung dadurch aus, daB durch 
den Einsatz der Vorrichtung zum automatischen Wech- 
seln einer Druckplatte die Zuganglichkeit zum Druck- 30 
werk und der Servicebereich ohne Einschrankung er- 
halten bieiben. 

Bezugszeichenliste 

35 

1,2 Druckwerk 
3,4 Plattenzylinder 
5,6 Gummituchzylinder 
7 Bedruckstoffbahn 

8,9 Piattenzylinderkanal 40 
10, 11 Plattenzufahreinrichtung 
12,13 Druckplatte 

14 Geradfuhrung 

14.1 Fuhrungsbahn 

14.2 Gleitstein 45 
143 Kugelgewindespindel 
14.4 Kugelgewindemutter 
143 Getriebemotor 

14.6 Wellenkupplung 

14.7 Achse 50 

15 Geradfuhrung 

16 antriebsseitige Gestellseitenwand 

17 Achse 

18 Druckplattenanfang 

19 Druckplattenende 55 

20 Spannwelle 

21 Spannleiste 

22 Hebel 

23 Arbeitszylinder 

24 Andrtickwalze 60 

25 Betatigungsrollen 

26 Schaltsegmente 

27 Schalthebel 

28 Winkelgeber 

29,30 Arbeitszylinder 65 
31 Anschlage 
32,33 Niederhalter 
34 Einschub 



35 Einschiebespalt 

36 Laufrollen 

37 bedienseitige Gestellseitenwand 

38 Laufschienc 

A, B Endlage der Plattenzufflhreinrichtung 
C D Position des Druckplattenanfanges beim Einhan- 
gen 

E, F Position des Druckplattenanfanges beim Aushan- 
gen 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum automatischen Wechseln einer 
Druckplatte, vorzugsweise fur kleinformatige Rol- 
lenroutionsdruckmaschinen fur den Offsetdruck 
mit Vier-Zylinder-Druckwerken, wobei das auto- 
matische Wechseln, der Maschinenservice und der 
Normalbetrieb moglich sind, gekennzeichnet da- 
durch, daB eine Plattenzufuhreinrichtung (10, 11) 
vorgesehen ist, daB die Plattenzufahreinrichtung 
(10, 11) in einer etwa waagerecht ausgerichteten 
und rechtwinklig zur Drehachse eines Plattenzylin- 
ders (3, 4) verlaufenden einseitig in der antriebssei- 
tigen Gestellseitenwand (16) gelagerten Geradfuh- 
rung (14, 15) aus einer ersten Endlage (A) mit Ab- 
stand zum Plattenzylinder (3, 4) in eine zweite End- 
lage (B) in Wirkverbindung zum Plattenzylinder (3, 
4) und zuruck verfahrbar ist, daB des weiteren die 
Geradfuhrung (14, 15) urn eine etwa parallel zur 
Drehachse des Plattenzylinders (3, 4) ausgerichtete 
Achse (17) mit dem vorderen TeU in eine obere und 
in eine untere Position verschwenkbar ist, so daB in 
der ersten Endlage (A) die Auf- und Entnahme der 
Druckplatten (12, 13) m6glich ist und beim oben 
angeordneten Plattenzylinder (3) in der zweiten 
Endlage (B) durch ein Verschwenken der Gerad- 
fuhrung (14) nach oben (C) ein Einhangen des 
Druckplattenanfanges (18) in den Piattenzylinder- 
kanal (8) und durch ein Verschwenken nach unten 
(E) ein Aushangen des Druckplattenanfanges (18) 
aus den Piattenzylinderkanal (8) — beim unten an- 
geordneten Plattenzylinder (4) in umgekehrtem 
Richtungssinn — erfolgt sowie daB zum Spannen 
der Druckplatte (12, 13) der Plattenzylinder (3, 4) 
eine drehbar gelagerte Spannwelle (20) mit einer 
Spannleiste (21) aufweist und daB Schalt- und 
Ubertragungsglieder (25, 26, 27) am Plattenzylin- 
der (3, 4) fur das Offnen des Plattenzylinderkanals 
(8, 9), das Klemmen des Druckplattenendes (19) 
und das Spannen der Druckplatte (12, 13) vorgese- 
hen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB drehbar in Hebeln (22) gelagerte Be- 
tatigungsrollen (25) an den Plattenzylinder (3, 4) 
anstellbar sind und angestellt in Wirkverbindung 
mit in der Mantelflache des Plattenzylinders (3, 4) 
positionierten Schaltsegmenten (26) federbelaste- 
ter Schalthebel (27) stehen und daB dieselben dreh- 
fest mit der Spannwelle (20) verbunden sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB fur das Erkennen der Druckplatte- 
nein- und -aushangeposition des Plattenzylinders 
(3, 4) Signalgeber (28) vorgesehen sind, wobei in 
der Druckplattenein- und -aushangeposition der 
Piattenzylinderkanal (8, 9) jeweils der entsprechen- 
den Position (C, E; D, F) des Druckplattenanfanges 
(18) in der verschwenkten Plattenzufahreinrich- 
tung (10, 11) zugewandt ist 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Achse (17) fur das Verschwenken 
der Geradfuhrung (I 4 . *5) bezugiich ihresgeome- 
trischen Ortes so angeordnet ist, daB der abgekan- 
tete TeiJ des Druckplattenanfanges (18) beim Ein- 5 
hangen parallel zur zugehflrigen Einhangekante 
des Plattenzylinderkanals (S, 9) ausgerichtet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Plattenzufuhreinrichtung (10, 11) 
Anschlage (31) und federbelastete Niederhalter (32, 10 
33) zum genauen Positionieren und Fixieren der 
Druckplatte (12) aufweist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB in der Geradfuhrung (14, 15) eine 
Achse (14.7) fur ein Verschwenken der Plattenzu- 15 
fuhreinrichtung (10, 11) aus den Servicebereich 
vorgesehen ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Plattenzufuhreinrichtung (10, 11) 
an der bedienseitigen Gestellseitenwand (37) unter- 20 
stutzend rollengelagert ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB eine drehbar in Hebeln (22) 
geiagerte Andruckwalze (24) zum Andrucken der 
Druckplatte (12) wahrend des Aufziehens dersel- 25 
ben an den Plattenzyiinder (3, 4) anstellbar ist und 
daB auf der AndrQckwalze (24) zugleich die Betati- 
gungsrollen (25) gelagert sind 
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